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CERTIFIKACIJSKA SHEMA: AGREGATI ZA NEVEZANE IN HIDRAVLIČNO 

VEZANE MATERIALE ZA UPORABO V INŽENIRSKIH OBJEKTIH/  
SIST EN 13242 

izdaja 8 velja od 05.05.2010 
 

Št.  Gradbeni proizvod: AGREGATI ZA NEVEZANE IN 
HIDRAVLJIČNO VEZANE MATERIALE ZA 
UPORABO V INŽENIRSKIH OBJEKTIH 

1 Produktni standard, ki predpi-
suje certifikacijski postopek 

SIST EN 13242:2003+A1:2008 Agregati za nevezane in 
hidravlično vezane materiale za uporabo v inženirskih 
objektih in za gradnjo cest  

2 Sistem ugotavljanja skladnosti 2+ 
3 Sistem ugotavljanja skladnosti 

je določen glede na 
odločba komisije 98/598/EC 

4 Standardi za preskušanje Glej SIST EN 13242:2003 +A1:2008 Agregati za 
nevezane in hidravlično vezane materiale za uporabo v 
inženirskih objektih in za gradnjo cest, točka 2 
Referenčni standardi (Normative references)  

5 Predpregled proizvodnje in 
delovanja notranje kontrole 
proizvodnje 

Glej SP 8.1 Certificiranje kontrole proizvodnje, točka 
5.7 Prepregled proizvodnje in delovanja kontrole 
proizvodnje 

6 Začetni pregled delovanja 
kontrole proizvodnje 

Glej SP 8.1 Certificiranje kontrole proizvodnje, točka 5 
Prijava, začetni pregled, proizvodnje in delovanja 
kontrole proizvodnje in izdaja certifikata   

7 Nadaljni redni kontrolni 
pregledi delovanja notranje   
kontrole proizvodnje 

Glej SP 8.1 Certificiranje kontrole proizvodnje, točka 6 
Vzdrževanje certifikata 

8 Fazi začetnega ali kontrolnega 
pregleda 

Glej SP 8.1 Certificiranje kontrole proizvodnje: 
- faza 1: točka 5.3 Pregled prejete dokumentacije  
  vložnika  
- faza 2: točka 5.4 Začetni pregled proizvodnje in  
  delovanja kontrole proizvodnje  
Faza 2 se izvede, ko je dokumentacija vložnika skladna 
z zahtevami produktnega standarda 

9 Izvajanje pregledov Glej SP 8.1 Certificiranje kontrole proizvodnje, točka 
5.2 Določitev pooblaščene osebe za vodenje 
ocenjevanja 

10 Pogostost izvajanja pregleda Glej SP 8.1 Certificiranje kontrole proizvodnje, točka 
6.1 Vzdrževanje certifikata 

11 Obseg pregleda in zahteve, ki 
morajo biti izpolnjeneza 
izdajo certifikata notranje 
kontrole 
 

- Izvrednotenje skladnosti glej standard SIST EN 13242: 
  2003+A1:2008, točka 8 
- Kontrola proizvodnje glej standard SIST EN 13242:  
  2003+A1:2008, dodatek C  
- Obvladovanje kontrolne in merilne opreme glej  
   standard SIST EN ISO/IEC 17025, poglavje 5.5 
- Uporaba logotipa IRMA glej SP 14.1 Pravila o   
   podeljevanju certifikatov in označevanje gradbenih  
   proizvodov, poglavje 10 Označevanje 
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12 Preskušanje vzporedno 

odvzetih vzorcev 
Ni predpisano 

13 Dokumentacija, ki jo mora 
predložiti vložnik CO IRMA 

Glej SP 8.1 Certificiranje kontrole proizvodnje, točka 
5.3 Pregled prejete dokumentacije vložnika 

14 Stroški certificiranja 
(cene so brez DDV in ne vključujejo 
potnih stroškov. Obračunavajo se 
dejansko nastali potni stroški) 

 Informativni razgovor       
 Predpregled proizvodnje in                          492 EUR

delovanja notranje kontrole         
 Začetni pregled proizvodnje, pregled          978 EUR 

poročil o začetnih tipskih preskusih  
      in pregled delovanja lastne  

kontrole s poročilom  
 Izdaja Certifikata o skladnosti izvajanja     367 EUR 

lastne kontrole in vnos v register izdanih  
certifikatov                               

 Izvajanje rednega nazora - vsak obisk         978 EUR
proizvodnje 

 Izvajanje izrednega nazora - vsak obisk      978 EUR 
proizvodnje 

 Vzdrževanje certifikata - mesečni pavšal    122 EUR 
 Začasna razveljavitev izdanega certifikata  334 EUR 
     lastne kontrole ali vrste proizvoda v  njem                   

in vnos v register izdanih certifikatov 
 Odvzem Certifikata o skladnosti izvajanja  612 EUR

lastne kontrole in izbris iz registra  
15 Pravice in obveznosti 

proizvajalca - vložnika po 
pridobitvi Certifikata o 
skladnosti izvajanja lastne 
kontrole 

Glej SP 8.1 Certificiranje kontrole proizvodnje, točka 
5.11 Sklenitev pogodbe za uporabo in vzdrževanje 
izdanega certifikata in točka 6 Vzdrževanje certifikata, 
točka 7 Sankcije v primeru ugotovljenih odstopanj 
in točka 8 Razširitev certifikata 

16 Potek procesa certificiranja Potek procesa certificiranja delovanja kontrole proizvo-
dnje agregata je podan v SP 8.1 Certificiranje kontrole 
proizvodnje in shemi Potek procesa certificiranja delo-
vanja kontrole proizvodnje agregatov za nevezane in 
hidravlično vezane materiale za uporabo v inženirskih 
objektih 

 
 
Pripravil:                                                                  Odobril: 
doc.dr.Andrej Zajc, univ.dipl.fiz.                            Iztok Leskovar, univ.dipl.ing.gradb. 
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POTEK PROCESA CERTIFICIRANJA DELOVANJA KONTROLE PRI PROIZVODNJI AGREGATOV ZA 
NEVEZANE IN HIDRAVLIČNO VEZANE MATERIALE ZA UPORABO V INŽENIRSKIH OBJEKTIH  
vhod                                          potek                                         izhod   odgovorni dokument - zapis 

  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
                                                                                 
 
 
 
 
                                                                     ne           

 
 
                                                                           da 
                                                                                              
                                                                                               da 

 
 
                                                                                     
                                                                           

 
 
 
 
 
 
 
 

 
proizvajalec 
 
 
 
vodja službe 
za certifici- 
ranje (SC) 
 
 
vodja SC  
 
 
vodja SC  
 
 
vodja SC 
 
 
 
 
vodja SC  
 
 
 
 
 
izvajalec 
pregleda 
 
 
 
 
 
 
vodja SC  
 
 
 
 
 
vodja SC  
 
 
 
 
vodja SC  
 
 
 
vodja SC 
 
 
 
 
tajništvo 
 
 
vodja SC 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
telefonsko, osebno, 
(zabeležka), pismeno 
 
ponudba s prilogami  
pri razlikah - pogovor z 
naročnikom 
zahtevek (naročilo) za 
certificiranje OB 8.1-1; 
OB 8.1-2;  
potrditev naročila OB 
8.1-3 
imenovanje izvajalca 
pregleda OB 8.1-4 
 
 
 
 
plan pregleda OB 8.1-
8, zapisnik izvedbe  
prvega pregleda OB 
8.1-5-A, poročilo o 
neskladnosti OB 8.1-9 
 
 
 
presoja vprašalnika o 
pregledu ter o 
izvedenih ukrepih, 
poročilo o izvedenem 
pregledu OB 8.1-10 
 
izdaja certifikata OB 
8.1-17 
zavrnitev izdaje OB 
8.1 -12  
 
pogodba za 
vzdrževanje certifikata 
v podpis naročniku 
OB 8.1-13 
certifikat o skladnosti 
izvajanja kontrole 
proizvodnje agregatov 
OB 8.1-17 
 
vnos v register 
veljavnih certifikatov 
 
certifikat izgubi 
veljavnost samo v 
primeru sankcij ali če 
ni podaljšan 

Proizvodnja agregatov za nevezane in hidravljično 
vezane plasti za uporabo v inženirskih objektih ,  začetni 

preskus,  kontrola proizvodnje

Certificiranje  delovanja 
kontrole proizvodnje 

Informiranje strankeInteres stranke Infomaterial 

Priprava ponudbe, 
preveritev ponudbe, 
izdelava pogodbe Naročilo 

Povpraševanje Ponudba 

Potrditev 
naročila, 
pogodba 

Planiranje certificiranja 
delovanja kontrole 

proizvodnje 

Naročilo cert. 
organa za 
izvedbo 
pregleda Gradbeni proizvod 

AGREGATI ZA 
NEVEZANE IN 
HIDRAVLJIČNO 
VEZANE 
MATERIALE ZA 
UPORABO V 
INŽENIRSKIH 
OBJEKTIH  

Pregled  delovanja 
kontrole proizvodnje,  

pregled prvih  
preskusov in preskus 

trdnosti odvzetih 
vzorcev 

Zapis o 
začetnem 
pregledu in 
priporočilo 

Izvrednotenje 

Podelitev certifikata o 
delovanju  kontrole 

proizvodnje ali 
podaljšanje

Registriranje 

Nadzor 

Pogodba za  
vzdrževanje 
certifikara 

Pogodba za  
vzdrževanje 
certifikata 

Certifikat o 
kontroli 
proizvodnje 

Zahteve 
izpolnjene

Stalni 
nadzor 

Začetni pregled 
proizvodnje 

Poročilo o 
izvedenem 
pregledu

Poročilo o  
začetnem 
pregledu in 
priporočilo 
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CERTIFIKACIJSKA SHEMA: AGREGATI ZA NEVEZANE IN HIDRAVLIČNO VEZANE MATERIALE ZA UPORABO V INŽENIRSKIH OBJEKTIH/ 


SIST EN 13242



izdaja 8

velja od 05.05.2010



Št.



Gradbeni proizvod: AGREGATI ZA NEVEZANE IN HIDRAVLJIČNO VEZANE MATERIALE ZA UPORABO V INŽENIRSKIH OBJEKTIH



1

Produktni standard, ki predpi-suje certifikacijski postopek

SIST EN 13242:2003+A1:2008 Agregati za nevezane in hidravlično vezane materiale za uporabo v inženirskih objektih in za gradnjo cest 



2

Sistem ugotavljanja skladnosti

2+



3

Sistem ugotavljanja skladnosti je določen glede na

odločba komisije 98/598/EC



4

Standardi za preskušanje

Glej SIST EN 13242:2003 +A1:2008 Agregati za nevezane in hidravlično vezane materiale za uporabo v inženirskih objektih in za gradnjo cest, točka 2 Referenčni standardi (Normative references) 



5

Predpregled proizvodnje in delovanja notranje kontrole proizvodnje

Glej SP 8.1 Certificiranje kontrole proizvodnje, točka 5.7 Prepregled proizvodnje in delovanja kontrole proizvodnje



6

Začetni pregled delovanja kontrole proizvodnje

Glej SP 8.1 Certificiranje kontrole proizvodnje, točka 5 Prijava, začetni pregled, proizvodnje in delovanja kontrole proizvodnje in izdaja certifikata  



7

Nadaljni redni kontrolni pregledi delovanja notranje   kontrole proizvodnje

Glej SP 8.1 Certificiranje kontrole proizvodnje, točka 6 Vzdrževanje certifikata



8

Fazi začetnega ali kontrolnega pregleda

Glej SP 8.1 Certificiranje kontrole proizvodnje:


- faza 1: točka 5.3 Pregled prejete dokumentacije 


  vložnika 


- faza 2: točka 5.4 Začetni pregled proizvodnje in 


  delovanja kontrole proizvodnje 


Faza 2 se izvede, ko je dokumentacija vložnika skladna z zahtevami produktnega standarda



9

Izvajanje pregledov

Glej SP 8.1 Certificiranje kontrole proizvodnje, točka 5.2 Določitev pooblaščene osebe za vodenje ocenjevanja



10

Pogostost izvajanja pregleda

Glej SP 8.1 Certificiranje kontrole proizvodnje, točka 6.1 Vzdrževanje certifikata



11

Obseg pregleda in zahteve, ki morajo biti izpolnjeneza izdajo certifikata notranje kontrole




- Izvrednotenje skladnosti glej standard SIST EN 13242: 


  2003+A1:2008, točka 8


- Kontrola proizvodnje glej standard SIST EN 13242: 


  2003+A1:2008, dodatek C 


- Obvladovanje kontrolne in merilne opreme glej 


   standard SIST EN ISO/IEC 17025, poglavje 5.5


- Uporaba logotipa IRMA glej SP 14.1 Pravila o  


   podeljevanju certifikatov in označevanje gradbenih 


   proizvodov, poglavje 10 Označevanje



12

Preskušanje vzporedno odvzetih vzorcev

Ni predpisano



13

Dokumentacija, ki jo mora predložiti vložnik CO IRMA

Glej SP 8.1 Certificiranje kontrole proizvodnje, točka 5.3 Pregled prejete dokumentacije vložnika



14

Stroški certificiranja


(cene so brez DDV in ne vključujejo potnih stroškov. Obračunavajo se dejansko nastali potni stroški)

· Informativni razgovor      


· Predpregled proizvodnje in                          492 EUR


delovanja notranje kontrole        


· Začetni pregled proizvodnje, pregled          978 EUR


poročil o začetnih tipskih preskusih 


      in pregled delovanja lastne 


kontrole s poročilom 


· Izdaja Certifikata o skladnosti izvajanja     367 EUR


lastne kontrole in vnos v register izdanih 


certifikatov                              


· Izvajanje rednega nazora - vsak obisk         978 EUR


proizvodnje


· Izvajanje izrednega nazora - vsak obisk      978 EUR


proizvodnje


· Vzdrževanje certifikata - mesečni pavšal    122 EUR


· Začasna razveljavitev izdanega certifikata  334 EUR


      lastne kontrole ali vrste proizvoda v  njem                          


in vnos v register izdanih certifikatov

· Odvzem Certifikata o skladnosti izvajanja  612 EUR


lastne kontrole in izbris iz registra 



15

Pravice in obveznosti proizvajalca - vložnika po pridobitvi Certifikata o skladnosti izvajanja lastne kontrole

Glej SP 8.1 Certificiranje kontrole proizvodnje, točka 5.11 Sklenitev pogodbe za uporabo in vzdrževanje izdanega certifikata in točka 6 Vzdrževanje certifikata, točka 7 Sankcije v primeru ugotovljenih odstopanj


in točka 8 Razširitev certifikata



16

Potek procesa certificiranja

Potek procesa certificiranja delovanja kontrole proizvo-dnje agregata je podan v SP 8.1 Certificiranje kontrole proizvodnje in shemi Potek procesa certificiranja delo-vanja kontrole proizvodnje agregatov za nevezane in hidravlično vezane materiale za uporabo v inženirskih objektih



Pripravil:                                                                  Odobril:


doc.dr.Andrej Zajc, univ.dipl.fiz.                            Iztok Leskovar, univ.dipl.ing.gradb.
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vhod                                          potek                                         izhod  

odgovorni

dokument - zapis



 

                                                                     ne          


                                                                           da


                                                                                               da




proizvajalec


vodja službe za certifici- ranje (SC)


vodja SC 


vodja SC 


vodja SC


vodja SC 


izvajalec pregleda


vodja SC 


vodja SC 


vodja SC 


vodja SC


tajništvo


vodja SC

telefonsko, osebno, (zabeležka), pismeno


ponudba s prilogami 


pri razlikah - pogovor z naročnikom


zahtevek (naročilo) za certificiranje OB 8.1-1;


OB 8.1-2; 

potrditev naročila OB 8.1-3


imenovanje izvajalca pregleda OB 8.1-4


plan pregleda OB 8.1-8, zapisnik izvedbe  prvega pregleda OB 8.1-5-A, poročilo o neskladnosti OB 8.1-9


presoja vprašalnika o pregledu ter o izvedenih ukrepih, poročilo o izvedenem pregledu OB 8.1-10


izdaja certifikata OB 8.1-17


zavrnitev izdaje OB 8.1 -12 


pogodba za vzdrževanje certifikata v podpis naročniku


OB 8.1-13


certifikat o skladnosti


izvajanja kontrole proizvodnje agregatov OB 8.1-17


vnos v register veljavnih certifikatov


certifikat izgubi veljavnost samo v primeru sankcij ali če ni podaljšan
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Pogodba za  vzdrževanje certifikata







Certificiranje  delovanja kontrole proizvodnje







Izvrednotenje







Zahteve izpolnjene







Priprava ponudbe, preveritev ponudbe, izdelava pogodbe







Ponudba







Potrditev naročila, pogodba







Povpraševanje
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Začetni pregled proizvodnje







Pregled  delovanja kontrole proizvodnje,  pregled prvih  preskusov in preskus trdnosti odvzetih vzorcev
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Zapis o začetnem pregledu in priporočilo







Stalni nadzor







Nadzor







Registriranje







Pogodba za  vzdrževanje certifikara







Poročilo o izvedenem pregledu







Certifikat o kontroli proizvodnje







Podelitev certifikata o delovanju  kontrole proizvodnje ali podaljšanje







Planiranje certificiranja delovanja kontrole proizvodnje







Proizvodnja agregatov za nevezane in hidravljično vezane plasti za uporabo v inženirskih objektih ,  začetni preskus,  kontrola proizvodnje







Poročilo o  začetnem pregledu in priporočilo







Naročilo cert. organa za izvedbo pregleda















velja od dd.mm.2010                                                                                                                              Stran 1 od 3




<<
  /ASCII85EncodePages false
  /AllowTransparency false
  /AutoPositionEPSFiles true
  /AutoRotatePages /None
  /Binding /Left
  /CalGrayProfile (Dot Gain 20%)
  /CalRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CalCMYKProfile (U.S. Web Coated \050SWOP\051 v2)
  /sRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CannotEmbedFontPolicy /Error
  /CompatibilityLevel 1.4
  /CompressObjects /Tags
  /CompressPages true
  /ConvertImagesToIndexed true
  /PassThroughJPEGImages true
  /CreateJobTicket false
  /DefaultRenderingIntent /Default
  /DetectBlends true
  /DetectCurves 0.0000
  /ColorConversionStrategy /CMYK
  /DoThumbnails false
  /EmbedAllFonts true
  /EmbedOpenType false
  /ParseICCProfilesInComments true
  /EmbedJobOptions true
  /DSCReportingLevel 0
  /EmitDSCWarnings false
  /EndPage -1
  /ImageMemory 1048576
  /LockDistillerParams false
  /MaxSubsetPct 100
  /Optimize true
  /OPM 1
  /ParseDSCComments true
  /ParseDSCCommentsForDocInfo true
  /PreserveCopyPage true
  /PreserveDICMYKValues true
  /PreserveEPSInfo true
  /PreserveFlatness true
  /PreserveHalftoneInfo false
  /PreserveOPIComments true
  /PreserveOverprintSettings true
  /StartPage 1
  /SubsetFonts true
  /TransferFunctionInfo /Apply
  /UCRandBGInfo /Preserve
  /UsePrologue false
  /ColorSettingsFile ()
  /AlwaysEmbed [ true
  ]
  /NeverEmbed [ true
  ]
  /AntiAliasColorImages false
  /CropColorImages true
  /ColorImageMinResolution 300
  /ColorImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleColorImages true
  /ColorImageDownsampleType /Bicubic
  /ColorImageResolution 300
  /ColorImageDepth -1
  /ColorImageMinDownsampleDepth 1
  /ColorImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeColorImages true
  /ColorImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterColorImages true
  /ColorImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /ColorACSImageDict <<
    /QFactor 0.40
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /ColorImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000ColorACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000ColorImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasGrayImages false
  /CropGrayImages true
  /GrayImageMinResolution 300
  /GrayImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleGrayImages true
  /GrayImageDownsampleType /Bicubic
  /GrayImageResolution 300
  /GrayImageDepth -1
  /GrayImageMinDownsampleDepth 2
  /GrayImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeGrayImages true
  /GrayImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterGrayImages true
  /GrayImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /GrayACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /GrayImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000GrayACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000GrayImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasMonoImages false
  /CropMonoImages true
  /MonoImageMinResolution 1200
  /MonoImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleMonoImages true
  /MonoImageDownsampleType /Bicubic
  /MonoImageResolution 1200
  /MonoImageDepth -1
  /MonoImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeMonoImages true
  /MonoImageFilter /CCITTFaxEncode
  /MonoImageDict <<
    /K -1
  >>
  /AllowPSXObjects false
  /CheckCompliance [
    /None
  ]
  /PDFX1aCheck false
  /PDFX3Check false
  /PDFXCompliantPDFOnly false
  /PDFXNoTrimBoxError true
  /PDFXTrimBoxToMediaBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXSetBleedBoxToMediaBox true
  /PDFXBleedBoxToTrimBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXOutputIntentProfile (None)
  /PDFXOutputConditionIdentifier ()
  /PDFXOutputCondition ()
  /PDFXRegistryName ()
  /PDFXTrapped /False

  /CreateJDFFile false
  /Description <<

    /BGR <>
    /CHS <FEFF4f7f75288fd94e9b8bbe5b9a521b5efa7684002000410064006f006200650020005000440046002065876863900275284e8e9ad88d2891cf76845370524d53705237300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c676562535f00521b5efa768400200050004400460020658768633002>
    /CHT <FEFF4f7f752890194e9b8a2d7f6e5efa7acb7684002000410064006f006200650020005000440046002065874ef69069752865bc9ad854c18cea76845370524d5370523786557406300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c4f86958b555f5df25efa7acb76840020005000440046002065874ef63002>
    /CZE <>
    /DAN <>
    /DEU <>
    /ESP <>
    /ETI <>
    /FRA <>
    /GRE <>

    /HRV (Za stvaranje Adobe PDF dokumenata najpogodnijih za visokokvalitetni ispis prije tiskanja koristite ove postavke.  Stvoreni PDF dokumenti mogu se otvoriti Acrobat i Adobe Reader 5.0 i kasnijim verzijama.)
    /HUN <>
    /ITA <>
    /JPN <FEFF9ad854c18cea306a30d730ea30d730ec30b951fa529b7528002000410064006f0062006500200050004400460020658766f8306e4f5c6210306b4f7f75283057307e305930023053306e8a2d5b9a30674f5c62103055308c305f0020005000440046002030d530a130a430eb306f3001004100630072006f0062006100740020304a30883073002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee5964d3067958b304f30533068304c3067304d307e305930023053306e8a2d5b9a306b306f30d530a930f330c8306e57cb30818fbc307f304c5fc59808306730593002>
    /KOR <FEFFc7740020c124c815c7440020c0acc6a9d558c5ec0020ace0d488c9c80020c2dcd5d80020c778c1c4c5d00020ac00c7a50020c801d569d55c002000410064006f0062006500200050004400460020bb38c11cb97c0020c791c131d569b2c8b2e4002e0020c774b807ac8c0020c791c131b41c00200050004400460020bb38c11cb2940020004100630072006f0062006100740020bc0f002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e00300020c774c0c1c5d0c11c0020c5f40020c2180020c788c2b5b2c8b2e4002e>
    /LTH <>
    /LVI <>
    /NLD (Gebruik deze instellingen om Adobe PDF-documenten te maken die zijn geoptimaliseerd voor prepress-afdrukken van hoge kwaliteit. De gemaakte PDF-documenten kunnen worden geopend met Acrobat en Adobe Reader 5.0 en hoger.)
    /NOR <>
    /POL <>
    /PTB <>
    /RUM <>
    /RUS <>
    /SKY <>
    /SLV <>
    /SUO <>
    /SVE <>
    /TUR <>
    /UKR <>
    /ENU (Use these settings to create Adobe PDF documents best suited for high-quality prepress printing.  Created PDF documents can be opened with Acrobat and Adobe Reader 5.0 and later.)
  >>
  /Namespace [
    (Adobe)
    (Common)
    (1.0)
  ]
  /OtherNamespaces [
    <<
      /AsReaderSpreads false
      /CropImagesToFrames true
      /ErrorControl /WarnAndContinue
      /FlattenerIgnoreSpreadOverrides false
      /IncludeGuidesGrids false
      /IncludeNonPrinting false
      /IncludeSlug false
      /Namespace [
        (Adobe)
        (InDesign)
        (4.0)
      ]
      /OmitPlacedBitmaps false
      /OmitPlacedEPS false
      /OmitPlacedPDF false
      /SimulateOverprint /Legacy
    >>
    <<
      /AddBleedMarks false
      /AddColorBars false
      /AddCropMarks false
      /AddPageInfo false
      /AddRegMarks false
      /ConvertColors /ConvertToCMYK
      /DestinationProfileName ()
      /DestinationProfileSelector /DocumentCMYK
      /Downsample16BitImages true
      /FlattenerPreset <<
        /PresetSelector /MediumResolution
      >>
      /FormElements false
      /GenerateStructure false
      /IncludeBookmarks false
      /IncludeHyperlinks false
      /IncludeInteractive false
      /IncludeLayers false
      /IncludeProfiles false
      /MultimediaHandling /UseObjectSettings
      /Namespace [
        (Adobe)
        (CreativeSuite)
        (2.0)
      ]
      /PDFXOutputIntentProfileSelector /DocumentCMYK
      /PreserveEditing true
      /UntaggedCMYKHandling /LeaveUntagged
      /UntaggedRGBHandling /UseDocumentProfile
      /UseDocumentBleed false
    >>
  ]
>> setdistillerparams
<<
  /HWResolution [2400 2400]
  /PageSize [612.000 792.000]
>> setpagedevice


